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เน่ืองจากปัจจุบันอุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนยานยนต์ ที่เกี่ยวกับแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกนับว่าเป็นส่ิงที่
ส าคัญ เพราะการฉีดขึ้นรูปพลาสติกให้มีคุณภาพดี ตลอดจนการผลิตงานให้ได้ตามเป้าหมาย เพ่ือที่จะส่งมอบ
ผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้าได้ทันเวลาน้ัน การซ่อมบ ารุงแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกเชิงป้องกัน ก็คือส่ิงหน่ึงที่จะช่วยท าให้ผลิต
งานได้อย่างมีคุณภาพ ทนัเวลา และผลติงานได้อย่างราบร่ืนเป็นไปตามเป้าหมายที่ก าหนดไว้  จากการศึกษาวจิัยใน
คร้ังนี้  พบปัญหาที่เกิดขึน้คือ จะต้องสูญเสียเวลาที่จะต้องรอให้แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกเย็นตัวลงก่อนจากอุณหภูมิ 
100 องศาเซลเซียส ให้ลดลงมาจนเหลืออุณหภูมิที่สามารถท าการซ่อมบ ารุงแม่พิมพ์ได้คือประมาณ 35 องศา
เซลเซียส เพราะว่าขณะที่แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกถูกติดตั้งกับเคร่ืองฉีดพลาสติกที่ผ่านการท างานมาใหม่ๆน้ันยังมี
ความร้อนสูงอยู่  จึงท าให้ไม่สามารถซ่อมบ ารุงแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกได้ในทันที และส่งผลกระทบท าให้
กระบวนการซ่อมแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิน้ัน ต้องเสียเวลารอให้แม่พมิพ์เยน็ตัวลงก่อนจึงจะท างานได้

ดงัน้ันคณะผู้วจิัย จึงมีแนวความคดิทีจ่ะออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสติก 
เพ่ืออุณหภูมิของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิให้เยน็ตวัเร็วขึน้
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วารสารวชิาการสถาบนัการอาชีวศึกษาภาคใต้ 1.
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ผู้ป่วยพกัพืน้.วารสารวชิาการสถาบนัการอาชีวศึกษาภาคใต้ 1.

1. ศึกษาข้อมูลทีเ่กีย่วข้อง
ผู้วจิัยได้ด าเนินการศึกษาข้อมูลจากบริษทั สยามเดน็โซ่แมนูแฟคเจอร์ร่ิง จ ากดั แล้วท าการคดิวเิคราะห์
ข้อดี ข้อเสียในการทีจ่ะออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิดงักล่าว

2. ออกแบบอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ
3. จัดหาวสัดุ อุปกรณ์ และด าเดนิการสร้างให้ได้ตามแบบทีไ่ด้ออกแบบไว้
4. กลุ่มตวัอย่างทีใ่ช้ในการศึกษาวจิัยในคร้ังนีใ้ช้ผู้เช่ียวชาญจากบริษทัหน่วยงานซ่อมบ ารุง อาจารย์ทีม่ีความรู้

ด้านการออกแบบจากวทิยาลยัเทคนิคมหาสารคาม
5. เคร่ืองมือทีใ่ช้ในการวจิัยคร้ังนีม้ีอยู่ 2 อย่างคือ

5.1 อุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ ทีอ่อกแบบและสร้างเพ่ือน าไปทดสอบในการวจิัย
5.2 แบบประเมินประสิทธิภาพของอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ

6. ทดลองใช้งาน เพ่ือหาข้อบกพร่องในการท างาน เพ่ือน าไปปรับปรุงแก้ไข จนได้อุปกรณ์ลดความร้อนของ
แม่พมิพ์ฉีดพลาสติก

7. การวเิคราะห์ข้อมูลจากแบบประเมินประสิทธิภาพคุณภาพอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ
7.1 การหาค่าเฉลีย่เลขคณติ (Mean) ของผลการทดลอง ซ่ึงมีสูตรดงันี้
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7.2 การหาค่าส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) ของระดบัคะแนน โดยใช้สูตรดงันี้
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เม่ือ S.D. = ค่าเบีย่งเบนมาตรฐาน
∑𝑋2 = ผลรวมของคะแนนทุกค่ายกก าลงัสอง
N = จ านวนของข้อมูล

1. เพ่ือออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ

2. เพ่ือประเมินคุณภาพอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิจากผู้เช่ียวชาญ

งานวิจัยเร่ืองการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกอัตโนมัติ มี
วัตถุประสงค์เพ่ือ1. เพ่ือออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 2. เพ่ือลดอุณหภูมิ
ของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกให้เย็นตัวเร็วขึ้น  3. เพ่ือประเมินคุณภาพอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พิมพ์ฉีด
พลาสตกิจากผู้เช่ียวชาญ ผู้วจิัยพบว่า
1. ผลการวิเคราะห์ข้อมูลการประเมินคุณภาพของการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์

ฉีดพลาสติก จากผู้เช่ียวชาญพบว่า โดยภาพรวมของการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของ
แม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ มีคุณภาพอยู่ในระดบั ดมีาก ที ่เท่ากบั 4.77 และ S.D เท่ากบั 0.37

2. สามารถท าให้แม่พมิพ์ฉีดพลาสติกเยน็ตัวได้เร็วขึน้ จากเดิมที่มีค่าเฉลีย่เวลาในการเย็นตัวคือ 4 ช่ัวโมง เม่ือ
น าอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิมาทดลองใช้สามารถลดเวลาทีแ่ม่พมิพ์เยน็ลงในอุณหภูมิ
ทีส่ามารถเข้าท างานได้ให้เหลือแค่ 2 ช่ัวโมง

ผลการวจิัยเร่ืองการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ จากผลการทดลองความ
ร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิแบบเยน็ตวัเองผลปรากฏว่า อุณหภูมิทีส่ามารถเข้าท างานได้ โดยใช้เวลาเฉลีย่ 4 
ช่ัวโมง เม่ือน าอุปกรณ์ลดความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิมาทดสดลองผลปรากฏว่า อุปกรณ์ลดความร้อน
ของแม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิสามารถช่วยลดเวลาทีท่ าให้แม่พมิพ์เยน็ลงในอุณหภูมิทีส่ามารถเข้าท างานได้ โดยใช้
เวลาเพยีงแค่ 2 ช่ัวโมง แม่พมิพ์กม็ีอุณหภูมิพอทีผู้่ปฏบิตังิานสามารถท างานได้(ผลจากตารางบันทึกผลการ
ทดลอง) และผลการประเมินจากผู้เช่ียวชาญได้ให้ความเห็นคือ ด้านคุณภาพด้านการออกแบบโครงสร้างมีความ
มั่นคงแขง็แรง วสัดุทีใ่ช้ท าอุปกรณ์มีความเหมาะสม และการจัดวางช้ินส่วนหรืออุปกรณ์ต่างๆ ทีน่ ามาประกอบ
เข้าด้วยกนั มีคุณภาพอยู่ในระดบั ดมีาก ทั้งนีผู้้จัดท าได้ท าการศึกษาข้อมูลและออกแบบโครงสร้างอุปกรณ์ลด
ความร้อนของแม่พมิพ์ฉีดพลาสติกอตัโนมัติ ให้มีความมั่นคงแขง็แรงและมีน า้หนักเบา ตามหลกัการของ
ออกแบบ ซ่ึงส่งผลให้การน าไปใช้งานมีคุณภาพอยู่ในระดบั ดมีาก

ตาราง ที1่. ผลการวเิคราะห์ข้อมูลการประเมินคุณภาพของการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของ
แม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิจากผู้เช่ียวชาญพบว่า โดยภาพรวมของการออกแบบและสร้างอุปกรณ์ลดความร้อนของ
แม่พมิพ์ฉีดพลาสตกิ มีคุณภาพอยู่ในระดบั ดมีาก ที ่เท่ากบั 4.77 และ S.D เท่ากบั 0.37 
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